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초록: 4,4'-Thiodibenzenethiol을 기반으로 이관능 에폭시 수지인 4,4'-thiodibenzenethiol diglycidyl ether를 직접합성

법으로 합성하였다. 합성된 에폭시 수지가 광경화가 가능하도록 acrylic acid와 반응시켜 광경화형 고굴절 이관능 에

폭시 아크릴레이트인 4,4'-thiodibenzenethiol diglycidyl ether diacrylate를 합성하였으며 1H NMR과 FTIR을 이용하

여 화학구조를 확인하였다. 이관능 에폭시 아크릴레이트와 함께 반응성 희석제인 2-phenoxythiol ethyl acrylate를 5,

10, 15, 20, 30 wt% 희석하여 점도와 굴절률과의 상관관계를 확인하였으며 광경화 후 경화필름의 굴절률 변화를 고

찰 하였다. 반응성 희석제의 농도가 증가함에 따라 경화물의 경화도가 낮아졌으며, 경화도가 클수록 경화 후 굴절률

은 높아지는 경향을 확인하였다.

Abstract: UV-curable high refractive index di-functional epoxy acrylate, 4,4'-thiodibenzenethiol diglycidyl ether di-

acrylate, was synthesized from acrylic acid and 4,4'-thiodibenzenethiol diglycidyl ether that was obtained by reacting 4,4'-

thiodibenzenethiol and epichlorohydrin using a direct method (Taffy process). Its chemical structure was identified by 1H

NMR and FTIR. After its dilution with a reactive diluent, 2-phenoxythiol ethyl acrylate as 5, 10, 15, 20, and 30 wt% content,

the relationship between their viscosity and refractive index was investigated. Their degree of cure decreased with increasing

the amount of reactive diluent, and the refractive index of UV-cured film increased with increasing the degree of cure.

Keywords: epoxy acrylate, 4,4'-thiodibenzenethiol diglycidyl ether, Taffy process, UV-curing, refractive index, degree

of cure.

서 론

최근 광학장치, 렌즈, 보안경, 디스플레이 장치 등 다양한

플라스틱 기제에 굴절률(n)을 제어할 수 있는 코팅소재에 대

한 수요가 증가하고 있다. 이러한 코팅은 대부분 투과율이 높

고, 고내열성을 유지하고, 내충격성이 높으면서도 굴절률 제

어를 통하여 빛의 경로를 조절할 수 있어, 유리(n=1.51)를 대

체하여 많은 응용분야에서 적용되고 있다.

일반적으로 유기물의 굴절률을 높이기 위해서는 상대적으

로 원자 질량이 큰 Cl, Br 등과 같은 할로겐 원소 혹은 벤젠

고리, 황 등의 원자를 포함한 분자구조가 유리하다고 알려져

있다.1-3 또한 최근에는 유기물보다 상대적으로 굴절률이 높

은 무기물의 나노입자를 유기물에 분산하여 굴절률을 높이려

는 연구가 많이 진행되고 있다.4,5 그러나 할로겐 원소를 포함

하는 소재는 소각하는 동안 환경오염 물질인 강산을 발생시

켜 선진국에서는 사용규제를 받고 있으며, 무기물 나노입자

는 유기물에 분산이 어렵고 100 nm 이상으로 입자크기가 커

지면 유기물과 무기물의 큰 굴절률 차이로 인하여 최종 코팅

막의 투과도가 떨어지는 문제점이 있다.

현재 광학 제품을 위한 대부분의 코팅공정은 빠른 경화시

간과 생산성이 우수한 UV 광경화 코팅이 적용되고 있다.6

UV 광경화 코팅 조성물은 물성을 유지시키는 아크릴레이트

올리고머, 점도를 낮추어 작업성을 높여주는 아크릴레이트
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단량체, UV에 의해 라디칼을 발생시키는 광개시제 등의 구

성으로 조합된다. 아크릴레이트 올리고머는 일반적으로 에폭

시 아크릴레이트,7-10 우레탄 아크릴레이트,11-15 불소 아크릴레

이트,16 폴리에스테르 아크릴레이트,17 실리콘 아크릴레이트

등이18 있으며 합성 방법에 따라 아크릴 관능기의 개수를 조

절하여 합성이 가능한 장점이 있다. 따라서 아크릴레이트 올

리고머와 아크릴레이트 단량체의 각각의 굴절률을 제어하여

광경화 코팅조성물의 굴절률을 제어할 수 있으며, 광학 성질

은 코팅액이 경화된 후의 굴절률로 정해진다.

본 논문에서는 유기물만을 사용하여 1.6 이상의 굴절률을

가지는 고굴절 코팅막을 얻기 위하여 분자내에 벤젠고리와

황원자를 포함한 4,4-thiodibenzenethiol(TDT)을 기반으로 광

경화 반응이 가능한 새로운 에폭시 아크릴레이트, 4,4-thiodi-

benzenethiol diglycidyl ether diacrylate(TDA)를 bulk 합성하

였으며 또한 분자 구조내 벤젠고리와 황원자를 함유한 단량

체, 2-phenoxythiol ethyl acrylate(2-PTEA)를 코팅조성물에

각각 5, 10, 15, 20, 30 wt% 희석한 후, 광개시제인 bis(2,4,6-

trimethylbenzoyl)-phenylphosphineoxide(BAPO)를 1 phr 추가

하여 광경화형 코팅액 조성물을 제조하여 각각의 점도와 굴

절률거동을 확인하였다. 또한 경화과정 중 노출된 광량별 코

팅막의 굴절률을 측정하여 광량과 굴절률 변화간 상관관계

및 액상 굴절률과 고상 굴절률의 상관관계를 고찰하였다.

실 험

시약 및 재료. 본 실험에 사용된 4,4-thiodibenzenethiol

(TDT)는 Shou & Fu Chemical(China)에서 제조된 공업용

시약을 증류수와 시약급 메탄올(5:5 v/v) 혼합물에서 3회 재

결정하여 사용하였으며, epichlorohydrin(ECH, Aldrich Co.),

acrylic acid(AA, Aldrich Co.), potassium hydroxide(KOH,

대정화금), methyl ethyl ketone (MEK, 대정화금), isopropyl

alcohol(IPA, 덕산이화학), toluene(Aldrich Co.), triethylamin

(TEA, Aldrich. Co.), 4-methoxyphenol(MEHQ, Aldrich. Co.)

은 정제과정 없이 시약급을 그대로 사용하였다. 2-PTEA는 한

농화성에서 구입하였으며, BAPO(Irgacure 819)는 BASF사에

서 구입하여 사용하였다.

4,4-Thiodibenzenethiol diglycidyl ether(TDE) 합성. 교

반기, 히팅멘틀, 환류장치, 온도 조절장치가 장착된 2 L 반응

기에 TDT(250 g, 1.0 mol)와 ECH(368 g, 4.0 mol)를 투입하

고 5 g의 KOH를 IPA(95 mL)에 녹인 후, MEK(600 mL)와 함

께 투입하였다. 반응 온도는 80 oC 부근까지 올려 용매와 ECH

를 환류하며 반응을 진행하였다(Scheme 1). 반응종료 후 회

전증발농축기로 미반응 ECH와 IPA, MEK를 제거하고,

10 wt% KOH 수용액 1.4 L를 40 oC 하에서 천천히 적하하여

말단 에폭시화 반응을 진행하였다. 적하가 완료된 후 80 oC

에서 약 3시간 동안 반응을 더 진행시켰다. 상온으로 냉각 후

toluene(1 L)을 가하여 녹이고 증류수로 3회 더 세척하였다.

120 oC에서 감압 증류하여 톨루엔을 완전히 제거하여 투명한

오일형태의 생성물(85%)을 얻었다. 

4,4-Thiodibenzenethiol diglycidyl ether diacrylate(TDA)

합성. 교반기, 히팅멘틀, 환류장치, 온도 조절 장치가 장착된

500 mL 반응기에 TDE(191 g, 0.5 mol), AA(72 g, 1.0 mol),

TEA(1.3 g, 12.8 mmol), MEHQ(0.1 g, 0.8 mmol)를 투입하여

90 oC에서 반응을 진행하였다. 이때 반응 시간별로 습식 적정

법인 산가(acid value)를 측정하여(ASTM D974) 미반응 AA

의 양을 계산하는 방법과 시간별 FTIR의 스펙트럼에서 에폭

시 특성 흡수피크인 915 cm-1의 면적을 확인하여 반응도를 확

인하였고, 산가가 3 mg KOH/g 이하가 되었을 때 반응을 종

료하여 투명한 액상상태의 TDA(85%)를 얻었다.

코팅액 조성물 및 경화필름 제조. 코팅액 조성물은 합성된

TDA에 반응성 희석제인 2-PTEA와 경화제인 BAPO를 이용

하여 제조되었으며, 그 조성비는 Table 1에 나타내었다. 코팅

액 조성물 1 g을 한 면에 이형제가 코팅된 투명 PET 필름

(separation film)의 2장 사이에 넣고 라미네이터에 통과하여

필름 두께가 일정하도록 유지하였으며, UV 경화장치는

Lichtzen사의 100W 고압 수은등이 장착된 컨베이어 형태의

경화기를 실험에 사용하였다. 5~60 mpm(meter/min)의 속도

로 경화반응을 진행하였으며 UVA 경화영역 길이는 약 1.5 m

였다. 이때 노출광량과 조도는 EIT사의 UV PUCK II를 이용

하여 측정하였다. UVA영역의 조도는 261 mW/cm2이였으며,

경화 후 코팅막의 두께는 10~20 µm였다.

Scheme 1. Reagents and conditions: (i) ECH, KOH, MEK/IPA,

80 oC; (ii) KOH, H2O/Toluene, 80
oC; (iii) AA, TEA, MEHQ, 90 oC.

Table 1. Formulation of Coatings with Synthesized Epoxy

Acrylate 

Entry no. R1 R2 R3 R4 R5

TDA 95 90 85 80 70

2-PTEA 5 10 15 20 30

BAPO 1 1 1 1 1
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화학구조 및 분자량 분석. FTIR 스펙트럼은 Nicolet사의

5700 모델을 이용하여 측정하였으며, 액상 시료를 KBr 윈도

우를 이용하여 측정하였다. 합성된 시료의 화학구조 분석은

VARIAN사의 Mercury 300MHz 1H NMR을 사용하였으며,

용매로 CDCl3를 사용하여 측정하였다. 분자량 측정은 RI 디

텍터가 장착된 GPC(Waters사)에서 THF 용매를 이용하였으

며, 분자량 표준물질로 단일분자량의 폴리스티렌을 사용하였다.

점도 및 굴절률 분석. Brookfield사의 모델명 DV-II+, spindle

no. 2, 25 oC 조건하에서 측정하였다. 이때, 토크가 50~70%

유지되도록 회전속도를 조절하여 측정하였다. 굴절률은

ATOGO사의 Multi-wavelength ABBE Refractometer(model:

DR-M2)를 이용하여 25 oC 조건에서 측정하였으며, 필름상의

굴절률은 동일 모델로 필름 위와 아래에 1-bromonaphthalene

을 도포하여 측정하였다.

경화도 측정. 본 연구에서 사용한 경화도는 TGA를 이용하

여 200 oC에서의 중량감소분을 측정하여 중량감소분을 광경

화 후 미반응 물질로 정의하였다. TGA 측정은 25 oC에서

450 oC까지 10 oC/min 승온 속도로 질소 분위기하에서 측정

되었으며, TA사의 TGA Q50을 이용하여 200 oC에서의 남아

있는 중량을 백분율로 환산하여 경화도를 계산하였다.

산가측정. 합성된 에폭시 아크릴레이트 1 g을 채취하여 혼

합용매(toluene/methanol) 30 mL에 용해시킨 다음 지시약으

로 페놀프탈레인 용액을 2~3방울 적하 후 0.1 N KOH 용액

으로 적정하여 용액의 소비량을 계산하여 산가를 계산하였으

며, 다음 식 (1)을 사용하였다.

산가 = (1)

N : KOH 표준용액의 농도

f : 0.1 N KOH 용액의 역가

S : 시료량(g)

결과 및 토론

TDT에 ECH을 용매겸 반응물로 이용하는 직접법 에폭시

화반응(‘Taffy process’)을19 사용하여 합성하였다. 80 oC하에

서 ECH에 친핵성 치환반응을 먼저 수행한 후 같은 온도에

서 폐환반응을 3시간 동안 진행하여 에폭시화반응을 종결하

였다. Figure 1은 합성된 TDE의 1H NMR 스펙트럼이다. 에

폭시 고리의 특성피크가 2.5~3.0 ppm에서 세 개의 특성피크

로 새롭게 나타났으며 또한, 그 특성피크들의 면적비와 방향

족 고리에 의해 나타나는 특성피크의 면적비가 3:8로 계산되

었다. 또한 Figure 2(A)의 FTIR 스펙트럼에서 에폭시 고리의

특성 흡수피크를 915 cm-1에서 확인할 수 있었으며, 이로부터

에폭시화반응이 성공적으로 종결되었음을 알 수 있었다. 

합성된 TDE는 아민촉매 하에서 AA와 반응에서 에폭시 고

리가 개환되고 새로운 에스터결합이 형성된다. 반응 후 형성

된 TDA의 FTIR 결과는 Figure 2(B)에 나타내었다. Figure 2

(B)에서 보이는 것과 같이 에폭시 고리의 개환으로 생성된

3500 cm-1 (a)의 -OH 특성 흡수피크, 2900~3200 cm-1 (b)에 sp2

C-H의 흡수피크, 1720 cm-1 (c)에 C=O의 흡수피크, 1630 cm-1

(d)에 C=C의 흡수피크, 1190와 1060 cm-1 (e)에서 C-O의 흡

수피크, 810 cm-1 (f)에 C=C 내 C-H out-of-plane bending에

의한 흡수피크가 나타남을 확인하였다. 또한 915 cm-1 (g)의

에폭시 특성 흡수피크는 완전히 사라져 에폭시 개환반응이

진행된 것을 확인할 수 있었다.

반응시간에 따라 산가가 감소한다는 것은 AA의 카르복실

산 관능기가 감소하는 것을 의미하며, 이는 에폭시 고리와 반

응이 진행되어 소모된다는 것으로 생각할 수 있다. Figure

3(a)에서 반응 시간별 산가의 감소와 산가를 이용하여 계산한

반응도(%)를 나타내었다. 반응도는 다음 식 (2)를 사용하였다.

반응도(%) = × 100 (2)

56.11 × N × f × KOH 소비량(mL)

S

(초기 산가 −측정 산가)

초기 산가

Figure 1. 1H NMR spectrum of TDE.

Figure 2. FTIR spectra of TDE (A); TDA (B)
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반응 초기(1시간 이내)에 대부분의 반응이 진행되었으며,

반응 1시간 이후 반응은 비교적 천천히 진행되었다. 반응 초

기에 급격한 발열 반응으로 인해 반응기내 온도가 약 120 oC

까지 발생하여 수지의 젤화를 막기 위하여 냉각수 투입으로

반응온도를 조절하였다. 또한 Figure 3(b)에서 볼 수 있듯이

FTIR 스펙트럼상에 에폭시 관능기의 특성 흡수피크도 반응

시간에 따라 그 면적이 감소함을 볼 수 있었으며, 반응 말기

에는 에폭시 관능기의 특성 흡수피크를 확인하기 어려울 정

도로 에폭시 관능기의 특성 흡수피크의 면적이 현저하게 줄

어 들었다. 따라서 반응이 진행되면서 TDE의 에폭시 관능기

와 AA의 카르복실 관능기가 동시에 사라지는 것을 확인함으

로써 원하는 반응이 진행되었음을 알 수 있었다. 

Figure 4에 합성된 TDA의 GPC 결과를 보여주고 있다. 위

결과에서 TDA의 순도는 약 85%를 나타내는 (b)영역이며, (a)

영역(~12%)은 반응중 생성된 TDA보다 고분자량의 부산물

로 판단된다. 또한 (c)영역(~3%)은 TDE에 AA가 한분자 혹

은 전혀 반응하지 않은 미반응물로 판단된다.

2-PTEA의 함량에 따라 TDA의 점도 변화를 Table 2에 나

타내었다. 적은양의 반응성 희석제, 2-PTEA를 혼합하였을 때

는 비교적 점도 하락 효과가 컸으나, 2-PTEA의 양이 증가될

수록 점도 하락의 효과는 낮아지는 경향을 보였다. 이는 TDA

와 2-PTEA와의 상용성이 좋아 상대적으로 점도가 높은 TDA

분자간 인력이 일정농도 이상에서는 더 이상 존재하지 않아

상대적으로 점도가 낮은 2-PTEA 점도에 수렴된 결과로 판단

된다. 2 mpm의 속도로 광경화시킨 각각의 시편에 대한 TGA

경화도는 반응성 희석제의 농도와 관계없이 약 97~99%로 거

의 일정하였다. 점도와 경화도의 상관관계가 미비하였다.

컨베이어 벨트 속도를 2 mpm으로 경화시킨 경화물 시편의

2-PTEA의 함량에 따른 굴절률과 액상상태의 굴절률을 Figure

5에 나타내었다. 액상 굴절률과 고상 굴절률 모두 2-PTEA의

함량에 따라 1차 함수관계의 선형성을 나타내고 있으며, 도

출된 함수로 임의의 2-PTEA의 함량에 따른 액상 및 고상 굴

절률을 예측할 수 있는 간단한 모델식을 도출할 수 있었다. 

위의 결과에서 볼 수 있듯이 동일 함량의 2-PTEA에서 고

상 굴절률은 액상 굴절률보다 상대적으로 높게 측정되었다.

또한 2-PTEA의 함량이 증가할수록 그 차이도 함께 증가하는

결과를 얻을 수 있었다. 일반적으로 굴절률은 분자의 밀도와

상관관계가 밀접하다. 즉, 같은 분자구조에서 분자량이 증대

되면 분자 밀도가 증가하므로, 굴절률도 증가한다. 따라서 2-

PTEA의 함량이 증대할수록 고상 굴절률과 액상 굴절률의 차

이가 커지는 이유는 액상에서 분자구조와 분자량이 상대적으

로 TDA보다 작은 2-PTEA가 경화가 진행되면서, 라디칼 중

Figure 3. (a) Acid value and degree of reaction as a function of reaction time; (b) FTIR spectra of epoxy peak as a function of reaction time.

Figure 4. GPC trace of TDA.

Table 2. Viscosity of Coating Formulations and Degree of

Cure for UV-cured Film as Reactive Diluent Content

Entry RO R1 R2 R3 R4 R5

Contenta 
(wt%)

0 5 10 15 20 30

Viscosity
(×103 cPs)

81.0 33.2 21.5 13.8 5.16 1.13

Degree of cureb

(%)
97.40 98.13 98.71 99.13 99.07 98.09

a2-PTEA content. bMeasurement at 2 mpm.
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합으로 인하여 분자 구조가 커지고 분자량 증가폭도 TDA보

다 크므로, 굴절률 증가 효과도 상대적으로 커진 것으로 판

단된다.

UVA 영역의 조도가 261 mW/cm2인 컨베이어 벨트형 UV

경화기에서 컨베이어 벨트의 속도를 조절하여 광량을 조절하

여 필름에 조사하였으며 그 광량을 Table 3에 나타내었다. 또

한 코팅 조성물, R3(2-PTEA 15 wt% 혼합 조성물)를 컨베이

어 벨트 속도에 따라 각각 경화를 진행한 후 TGA 경화도와

경화 굴절률을 측정하였다(Table 3).

Figure 6에서 보는 바와 같이 컨베이어 벨트 속도가 증가

함에 따라 70~130 oC 온도구간에서 중량감소가 일어남을 확

인할 수 있다. 이는 광경화 과정 중 삼차원 망상구조에 편입

되지 못한 미반응물들이 기화되는 것으로 판단되며, 본 연구

에서는 삼차원 망상구조에 참여한 부분을 경화도로 정의하고

광경화 후 경화도를 계산하였다.20 컨베이어 벨트의 속도가

증가할수록 TGA에 의한 경화도는 감소하였다. 이는 컨베이

어 벨트 속도는 코팅액 조성물에 노출된 광량과 비례하며, 따

라서 경화반응 후 코팅막의 경화도가 변화된 것으로 판단된

다. 노출된 광량이 증가할수록 경화된 코팅막의 경화굴절률

도 일정하게 증가하는 상관관계를 보여주고 있다. 이는 앞의

결과에서 설명하였듯이 경화 굴절률은 분자량 증가, 즉 경화

도와 관련이 있는 것으로 판단된다.

결 론

TDT를 이용하여 말단에 에폭시 수지를 도입한 4,4'-

thiodibenzenethiol diglycidyl ether를 합성하였으며, 여기에 광

경화가 가능하도록 아크릴기를 도입한 TDA를 합성하여 FTIR

과 습식적정법을 이용해 반응이 진행됨을 확인하였다. 또한

합성된 TDA에 반응성 희석제인 2-PTEA를 혼합하여 점도 변

화 및 광경화 전후의 굴절률을 비교하였으며, 2-PTEA의 함

량에 따라 굴절률을 예측할 수 있는 모델식을 도출하였다. 광

량의 변화에 따른 경화도 및 굴절률 측정으로 경화도와 굴절

률은 비례하는 상관관계를 얻을 수 있었다.

감사의 글: 본 연구는 경기도 지역협력 연구사업(GRRC 단

국 2011-B01) 및 대경광역경제권 선도산업 R&D 사업

(R0001590)에 의하여 지원되었으며 이에 감사드립니다.

참 고 문 헌

1. H. K. Shobha, H. Johnson, M. Sankarapandian, Y. S. Kim, P.

Rangarajan, D. G. Baird, and J. E. Mcgrath J. Polym. Sci. Part A:

Polym. Chem., 39, 2904 (2001).

2. W. Groh and A. Zimmermann, Macromolecules, 24, 6660 (1991).

3. A. Nebioglu, J. A. Leon, and I. V. Khudyakov, Ind. Eng. Chem.

Res., 47, 2155 (2008).

4. D. S. Amey and T. E. Wood, U.S. Patent 6,432,526 B1 (2002).

5. J. Wen and G. L. Wilkes, Chem. Mater., 8, 1667 (1996).

6. C. Decker, T. N. Viet, D. Decker, and E. Weber-Koehl, Polymer,

42, 5531 (2001).

7. Y. Otsubo, T. Amari, and K. Watanabe, J. Appl. Polym. Sci., 29,

Figure 5. Solid-state (●) and liquid-state (◆) refractive indexes as

reactive diluent content.

Table 3. Exposured Intensity of UV Radiation, Degree of

Cure, and Refractive Index (RI) of the Cured Film as a

Function of Conveyer Belt Speed

Belt speed
(mpm)

5 10 20 30 40 60

UV intensity
(mJ/cm2)

4698 2349 1175 783 587 392

Degree of cure
(%)

99.13 98.31 97.52 92.06 89.17 80.73

RI of 
cured film

1.6398 1.6394 1.6377 1.6311 1.6309 1.6292

Figure 6. TGA thermograms for R3 coating formulation cured

under different belt speeds. 



126 백승석·이상원·황석호

폴리머, 제37권 제1호, 2013년

4071 (1984).

8. T. Matynia, R. Kutyla, K. Bukat, and B. Pienkowska, J. Appl.

Polym. Sci., 55, 1583, (1995).

9. M Bajpai, V. Shukla, and A. Kumar, Prog. Org. Coat., 44, 271

(2002).

10. T. Maruno, S. Ishibashi, and K. Nakamura, J. Polym. Sci. Part A:

Polym. Chem., 32, 3211 (1994).

11. M. A. Ali, M. A. Khan, and K. M. I. Ali, J. Appl. Polym. Sci., 60,

879 (1996).

12. J. W. Yoo and D. S. Kim, Polymer(Korea), 23, 376 (1999).

13. H. D. Kim, D. J. Lee, J. H. Choi, and C. C. Park, Polymer(Korea),

18, 38 (1994).

14. K. H. Lee and B. K. Kim, Korea Polym. J., 4, 1 (1996).

15. H. D. Kim, S. G. Kang, and C. S. Ha, J. Appl. Polym. Sci., 46,

1339 (1992).

16. R. Bongiovanni, G. Malucelli, M. Sangermano, and A. Priola,

Prog. Org. Coat., 36, 70 (1999).

17. W. Shi, and B. Randy, J. Appl. Polym. Sci., 51, 1129 (1994).

18. T. R. Williams, J. Appl. Polym. Sci., 31, 1293 (1986).

19. A. Kumar and S. K. Gupta, Reaction Engineering of Step Growth

Polymerization, Plenum, New York, 1987.

20. C. Dizman, S. Ates, L. Torun, and Y. Yagci, Beilstein J. Org.

Chem., 6(56), doi:10.3762/bjoc.6.56 (2010).



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFd5a5c0c1b41c0020c778c1c40020d488c9c8c7440020c5bbae300020c704d5740020ace0d574c0c1b3c4c7580020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558c5ec00200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee563d09ad8625353708d2891cf30028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c4fbf65bc63d066075217537054c18cea3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


