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초록: 공중합 아라미드 섬유는 인장강도 및 내구성이 우수한 특성이 있지만 고무와의 접착성능이 매우 낮은 단점이              

있으며 이러한 단점은 제품 고장의 원인이 되기도 한다. 공중합 아라미드 섬유를 mechanical rubber goods(MRG)             

등에 적용하기 위해서는 섬유표면을 처리하여 고무와의 계면에서 접착성 등을 향상시키는 것이 필요하다. 본 연구             

에서는 공중합 아라미드 표면의 화학적 개질 및 나노 크기의 아라미드 섬유를 표면에 코팅하여 고무와의 접착성을              

향상시켰다. Aramide nano fiber(ANF) 용액을 제조 및 침지공정을 통해 공중합 아라미드 원사에 코팅하였으며 침지             

시간에 따른 고무와의 계면접착성능을 확인하였다. ANF 용액에 10분간 침지하였을 때 침지 전 대비 인장강도는             

15.4%, 접착강도는 77.7% 증가하였다. 단시간동안 ANF 용액에 침지하였음에도 인장강도 및 접착강도가 우수한 특            

성을 나타내는 것을 확인하였다. 

Abstract: Although copolymerized aramid fibers have superior tensile strength and durability, they have the disadvantage 

of very low adhesion performance with rubber, and these disadvantages may cause to product failure. Therefore, in order 

to apply aramid fibers to mechanical rubber goods (MRG), etc., it is necessary to improve the interface adhesion through 

the treating of fiber surface. This study improved adhesion to rubber by chemically modifying the surface of copoly-

merized aramid and coating nano-sized aramid fibers on the surface. An aramid nano fiber (ANF) solution was coated 

on a copolymerized aramid yarn through a preparation and immersion process, and the interfacial adhesion performance 

with rubber was confirmed according to the immersion time. When immersed in an ANF solution for 10 minutes, the 

tensile strength and adhesion strength increased by 15.4% and 77.7%. It was confirmed that the tensile strength and adhe-

sion strength were superior even when immersed in the ANF solution for a short time.

Keywords: copolymer aramid, fiber/rubber composites, chemical treatment, interfacial shear strength, tensile strength.

서  론

아라미드 섬유는 높은 인장강도와 탄성율을 보이고 내충격      

성이 뛰어나며 고온에서도 용융 및 수축이 되지 않는 특징이        

있어 고성능 복합재료 분야에서 다양하게 활용되고 있는 소       

재이다.1-3 주요 용도로는 높은 탄성율을 요구하는 방탄복, 헬       

멧 등의 방호소재와 고무재료의 보강재로서 타이어코드, 호    

스, mechanical rubber goods(MRG) 등에 사용된다.4,5

아라미드 섬유를 구성하는 폴리머는 결합력이 강하고 강직    

성의 분자쇄 구조를 갖고 있어 일반적으로 용융 방사는 불가    

능하므로 질산, 황산 등의 강산 용액을 사용하여 방사하는 것    

이 일반적이다. 강산을 사용하는 공정은 제약이 많기 때문에    

강산을 사용하지 않고 아라미드 섬유의 응집성이나 강직성을    

무너뜨리며 방사할 수 있는 방법들이 과거부터 많이 연구되    

어 왔다.6-8

일본의 테이진사에 의해 기존의 파라계 아라미드와는 달리    
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방사 후에 연신이 가능한 특징이 있는 공중합 아라미드가 개        

발되었다. 공중합 아라미드 제조 공정은 별도 방사원액 제조       

없이 방사한 후 중합용매를 회수하고 묽은 농도로 방사 후        

고비율로 연신하여 고강력을 만드는 공정이다. 이는 기존 파       

라계 아라미드의 중합 및 방사공정보다 훨씬 간단하다는 장       

점이 있다. 분자 구조는 기존 파라계 아라미드보다 강직성이       

낮아 탄성률은 낮아지지만 연신에 의한 분자 배향이나 화학       

적 안정성에 의해 높은 강도 구현이 가능하다. 또한 기존 아         

라미드 보다 신도가 우수하며 습열안정성, 내약품성(산, 알칼      

리)이 매우 우수한 특징을 갖고 있으며 분자쇄의 유연성을 반        

영해 내구성이 뛰어나 고성능 복합재료로 많이 사용되고 있다.9

이처럼 공중합 아라미드 섬유는 인장강도 및 내구성이 우       

수한 특성이 있지만 고무와 접착시켰을 때 접착성능이 매우       

떨어지는 단점이 있으며 고무와 접착하여 제품을 사용하였을      

경우 접착력이 약해 제품 고장의 원인이 되기도 한다. 이에        

아라미드 섬유를 MRG 등에 적용하기 위해서는 섬유표면을      

처리하여 고무와의 계면에서 접착성 등을 향상시키는 것이      

필요하다.10-12 섬유는 극성 및 고탄성율로서 비극성 및 저탄       

성계수인 고무와 반대되는 특징으로 인해 두가지 물질을 접       

착 시켜주기 위해서는 섬유 표면에 고무에 쉽게 접착할 수        

있는 표면처리가 필요하다.13-15

섬유와 고무 사이의 계면 접착강도를 향상시키기 위한 표       

면처리 방법은 산-염기 처리,16 전기화학적 산화 처리,17-19 플       

라즈마 처리,20 오존 처리21 등이 있다. 이러한 표면 처리들은        

섬유 표면의 불순물 등을 제거하고 섬유와 고무 사이의 계면        

결합 및 접착력을 향상시키는 카르복실(-COOH), 카르보닐     

(C=O), 하이드록실(-OH) 등의 관능기들을 형성하는 것으로     

알려져 있다.22

본 연구에서는 공중합 아라미드 표면의 화학적 개질 및 나노        

크기의 아라미드 섬유를 표면에 코팅하여 고무와의 접착 효       

율 향상 및 고무와 공중합 아라미드 섬유간의 계면 안정성을        

향상시켰다. 이러한 계면 안정성 향상 기술이 산업에 적용되       

기 위해서는 공정시간, 비용 등이 고려되어야 한다. 이에 본        

연구에서는 단시간내의 섬유표면 코팅 및 성능변화를 연구하      

였으며 이를 확인하기 위해 공중합 아라미드의 표면변화, 기       

계적 특성, 접착강도 등을 분석하였다.

실  험

Aramide nano fiber(ANF) 제조 및 코팅. 본 실험에서 사        

용된 아라미드는 Technora(Teijin, Japan) 원사를 사용하였다.     

제조 과정에서 발생할 수 있는 오염물질을 제거하기 위하여       

에탄올로 6시간 이상 초음파 세척한 후 60 ℃에서 6시간 동안         

건조시켰다. 아라미드 원사의 표면 개질을 위해 KOH(Aldrich,      

USA)와 DMSO(Dimethyl Sulfoxide, Aldrich, USA)를 사용     

하였다. 1 g의 Technora 원사와 KOH 1.5 g을 DMSO 500 mL          

에 첨가한 후 300 rpm으로 7일간 교반시켜 Figure 1과 같이     

평균 직경이 100 nm 정도의 공중합 아라미드 섬유가 녹아     

있는 ANF 용액을 제조하였다. 제조된 ANF 용액 500 mL에     

1 g의 Technora 원사를 침지시켜 Technora 원사표면을 코팅     

하였으며 공정은 Figure 2와 같다.

물성 측정. 침지 시간에 따른 아라미드의 표면 변화를 분석하기     

위하여 FE-SEM(field emission scanning electron microscope,     

Carl Zeiss, Crossbeam 550L, Germany)과 AFM(atomic force     

microscope, Park System Corp. XE-100, Korea)을 이용하여     

ANF 용액에 침지 시간에 따른 아라미드의 표면 변화를 분석     

하였다. ANF 용액에 침지 시간에 따른 아라미드 원사의 표면 작     

용기 생성 여부를 확인하기 위하여 FTIR(Fourier transform     

infrared, BRUKER, LUMOS, USA), XPS(X-ray photoelectron     

spectroscopy, Thermo Scientific Inc., Ltd, K-Alpha, USA)를     

이용하여 섬유 표면의 원소 분석을 진행하였다. 화학적 개질     

처리에 따른 원사의 손상정도를 확인하기 위하여 처리 조건     

에 따른 아라미드 원사의 인장강도를 KS K 0412 표준에 맞     

춰 만능재료시험기(Instron, 5965, USA)를 사용하여 측정하였     

다. 화학적 개질 처리 시간에 따른 아라미드와 고무간 계면 접     

착력의 차이점을 확인하기 위하여 만능재료시험기를 사용하     

여 접착강도를 측정하였다. 접착강도 측정을 위해 ethylene     

methyl acrylic rubber(AEM) 고무를 금형에 맞춰 절단한 뒤     

고무-아라미드 원사-고무 순서로 금형에 넣고 160 ℃에서 60     

분 조건으로 가류하였다. 가류가 끝난 시험편은 상온에서 12     

시간 aging 후 접착강도 시험을 진행하였다. 접착강도 시험     

조건은 ASTM D 4776에 맞춰 파지간격 1.5 mm, 시험속도     

125 mm/min로 설정하여 시험하였으며 아라미드 원사와 고     

Figure 1. (a) ANF Solution; (b) SEM image of ANF.

Figure 2. Synthesis process of ANF.
 Polym. Korea, Vol. 48, No. 2, 2024
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무와의 접착 및 고무로부터 아라미드 원사가 인발되는 이미       

지를 Figure 3에 나타내었다.

결과 및 토론

ANF 용액 침지 시간에 따른 공중합 아라미드의 화학조       

성 변화 분석: FTIR. ANF 용액에 침지 시간에 따른 공중합         

아라미드 FTIR spectra를 Figure 4에 나타내었다. ANF의      

FTIR 스펙트럼을 통해 Technora 원사가 개질되어 용액에 분       

산되어 있음을 알 수 있었다. 또한 24시간 동안 침지시켜도        

FTIR 스펙트럼을 통해 화학적 조성 변형이 나타나지 않았음을       

확인하였으며 이를 통해 공중합 아라미드 섬유의 고유 특성은     

변하지 않음을 알 수 있었다. ANF로 화학적 개질처리시 FTIR     

스펙트럼은 본질적으로 변하지 않는 구조를 나타내지만     

C=O(1639 cm-1) 및 N-H(1546 cm-1)에 해당하는 피크가 변동     

함을 확인하였다. 이러한 결과는 ANF에 아민 및 카르복실산     

과 같은 작용기들이 있어 용해과정을 통해 공중합 아라미드     

에 영향을 미치는 것을 나타낸다. 또한 이러한 작용기들은 섬     

유 개질 공정시 공중합 아라미드 섬유와 복합재료가 공유 및     

수소결합을 형성할 가능성도 있다고 볼 수 있다. 

ANF 용액 침지 시간에 따른 공중합 아라미드의 화학조     

성 변화 분석: XPS. Figure 5는 ANF 용액에 침지 시간에     

따른 공중합 아라미드의 XPS 분석결과를 나타낸 그래프이며     

Table 1은 C1s의 XPS 데이터를 피팅(fitting)하여 나타내었다.     

Figure 3. Fracture mechanism of the pull-out force tests.

Figure 4. FTIR spectra of isolated ANFs, ANF coated aramid fibers 

along with corresponding peaks.

Figure 5. C1s peak in the XPS spectrum of  ANF coated aramid 

fibers: (a) 0 min; (b) 1 min; (c) 3 min; (d) 5 min; (e) 10 min; (f) 15 min;

(g) 24 h.
폴리머, 제48권 제2호, 2024년
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침지 전에는 C-OOH(카르복실기)가 없었지만 ANF 용액에     

침지한 공중합 아라미드에서는 C-OOH(카르복실기)를 확인    

되었으며 침지시간이 증가할수록 C-OOH(카르복실기)의 조    

성비가 증가하는 것을 확인할 수 있었다. 공중합 아라미드에     

새로운 관능기가 추가되고 카르복실기가 활성화됨에 따라 공     

중합 아라미드와 고무 사이의 높은 계면접착력을 가질 수 있     

을 것으로 판단된다.23

ANF 용액 침지 시간에 따른 공중합 아라미드의 표면 특성     

분석. Figure 6은 ANF 용액에 침지 시간에 따른 공중합 아     

라미드 표면의 SEM 이미지이다. 공중합 아라미드 표면에서     

는 관찰되지 않았던 코팅층이 침지 후 형성된 것을 볼 수 있     

었으며 침지시간이 증가함에 따라 아라미드 표면의 코팅층이     

Table 1. Binding Energies of Functional Group of XPS C1s Peaks

Specimen
C-C, C-H
(284.7eV)

C-N, C-O
(285.9eV)

C=O
(288.9eV)

COOH
(289.3eV)

0 min 62.12 13.68 1.45 0.00

1 min 48.92 23.15 4.51 0.21

3 min 48.51 19.67 5.31 0.32

5 min 48.14 26.43 3.91 0.49

10 min 48.05 20.56 7.03 1.96

15 min 46.26 22.51 8.77 2.03

24 h 44.92 23.16 9.03 5.05

Figure 6. Scanning electron microscopy of  ANF coated aramid fibers 

for surface roughness comparison: (a) 0 min; (b) 1 min; (c) 3 min; 

(d) 5 min; (e) 10 min; (f) 15 min; (g) 24 h.
Figure 7. AFM image of ANF coated aramid fiber surface: (a) 0 min; 

(b) 1 min; (c) 3 min; (d) 5 min; (e) 10 min; (f) 15 min; (g) 24 h.
 Polym. Korea, Vol. 48, No. 2, 2024
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점점 두껍게 나타나는 것을 알 수 있었다. 코팅층이 증가함        

에 따라 접착강도도 증가하게 될 것으로 예상되지만 Jalal       

Nasser 등의24 연구에서 보고된 바와 같이 침지시간이 증가할       

수록 반응하지 않는 KOH가 가수분해를 유도하고 공중합 아       

라미드는 분해 및 피브릴화(fibrillation)되어 물성이 저하될 우      

려가 있다.

Figure 7은 ANF 용액에 코팅된 공중합 아라미드 표면을       

좀 더 입체적으로 확인하기 위하여 ANF 용액에 침지 시간        

에 따른 공중합 아라미드 표면의 AFM 이미지이다. SEM 이        

미지와 마찬가지로 침지에 의하여 표면의 코팅층이 형성 및       

표면 거칠기가 상승하는 것을 확인할 수 있었다.

Figure 8은 ANF 용액에 코팅된 공중합 아라미드 표면의       

평균 거칠기(Ra)를 나타낸 것이다. ANF 용액에 침지 시간이       

증가할수록 평균 거칠기 값은 증가하는 것을 볼 수 있다. 1         

분간 침지하였을 때는 15.6% 평균 거칠기 값이 증가하였으       

며 10분간 침지하였을 때 46.1% 15분간 침지하였을 때는       

85.0%로 침지시간이 10분을 경과하였을 때부터 급격히 증가      

하는 것을 확인하였다. 이러한 평균 거칠기의 증가는 침지시       

공중합 아라미드 섬유에 ANF가 부착되어 표면이 거칠어 지       

는 것으로 보인다. 표면의 거칠기는 접합부의 기계적 특성에       

영향을 미치는 중요한 요인 중 하나로서 Kim 등의25 연구에        

보고된 바와 같이 거칠기가 증가하면 접착면적이 증가되어      

접착성능이 향상되는 특징이 있다. 이러한 결과는 Figure 10(a)       

나타낸 공중합 아라미드와 고무 복합재료의 접착강도를 통해      

서도 확인할 수 있다. 

ANF 용액 침지 시간에 따른 공중합 아라미드의 인장강도       

특성 분석. 공중합 아라미드의 접착성능을 향상시키면서 고      

유의 특성인 우수한 인장강도를 감소시키지 않는 것은 매우       

중요한 부분이다. 이를 확인하기 위해 침지 전후의 인장강도를       

측정하였다. 지금까지 연구된 아라미드 섬유에 적용한 표면      

처리 방법은 인장강도의 감소를 수반하였으며 최종적으로는     

복합재의 성능감소로 이어졌다. 따라서 ANF 제조 및 코팅법       

의 유효성을 입증하기 위해서는 코팅된 아라미드 섬유의 인     

장강도를 보존하는 것이 매우 중요한 부분이다. 인장강도 특     

성 변화를 측정하기 위해 KS K 0412 표준에 맞춰 만능재료     

시험기(Instron, 5965)를 사용하여 측정하였다. Figure 9(a)는     

ANF 용액에 침지 시간에 따른 인장강도를 나타낸 것이다. 접     

착성능을 향상시키지 위해 ANF 용액에 침지했음에도 인장     

강도는 감소하지 않고 증가하였음을 확인하였다. ANF 용액     

에 1분간 침지하였을 때는 2.4% 증가하였으며 3분간 침지하     

였을 때는 7.2%, 10분간 침지하였을 때는 15.4%로 인장강도     

값이 증가하였다. 24시간 침지시간 하였을때는 인장강도가     

감소하는 것을 확인하였으며 이는 장시간 공중합 아라미드를     

ANF 용액에 침지시키면 열화 및 피브릴화 등으로 인해 물성     

이 저하되는 것으로 보인다. 

아라미드의 접착성능을 향상시키기 위해 많이 사용되는     

KOH와의 비교분석을 위해 24시간 동안 ANF/DMSO 및     

KOH/DMSO 용액에 침지 후 인장강도를 측정하였으며 Figure     

Figure 8. Average roughness (Ra) measurements for ANF coated 

fibers.

Figure 9. (a) Tensile strength of treated fibers for various durations; 

(b) tensile strength of treated fibers in ANF/DMSO and KOH/DMSO 

solutions for 24 h.
폴리머, 제48권 제2호, 2024년



공중합 아라미드 나노 섬유 표면처리에 의한 고무/공중합 아라미드의 계면 안정성 연구 163

  

 

   

 

  

 

  

   

  

 

  

 

 

  

  

  

 

   

   

   

   

  

   

 

  

 

 

    

  

   

   

 

   

 

9(b)에 나타내었다. KOH/DMSO 용액에 24시간 동안 침지한      

공중합 아라미드 섬유의 인장강도는 38.3% 감소하였으며     

ANF/DMSO 용액에 24시간 동안 침지한 공중합 아라미드 섬       

유의 인장 강도는 대조적으로 원래 강도를 유지하는 것으로       

관찰되었다. ANF/DMSO 용액에서 장기간 처리한 후 강도가      

보존된 것은 ANF의 탈양성자화 및 용해 과정에서 KOH가       

상당량 소모되었기 때문일 수 있다. KOH/DMSO 용액에 침       

지한 공중합 아라미드의 인장강도가 감소한 이유는 미반응된      

KOH가 가수분해를 유도하고 공중합 아라미드 섬유의 열화      

및 피브릴화를 일으켜서 감소한 것으로 보여진다. 

ANF 용액 침지 시간에 따른 공중합 아라미드의 계면 특성        

분석. ANF 용액에 침지 시간에 따른 공중합 아라미드와 고        

무 복합재료의 접착강도는 Figure 10(a)에 나타내었다. 제조한      

ANF 용액에 1분간 침지하였을 때는 23.7% 증가하였으며 3       

분간 침지하였을 때는 39.0%, 10분간 침지하였을 때는 77.7%       

로 접착강도 값이 증가하였다. 이처럼 침지시간 10분까지는      

침지시간이 증가함에 따라 공중합 아라미드와 고무 복합재료      

의 접착강도는 증가하는 것으로 나타났다. 이는 ANF 층이       

아라미드 섬유와 고무 컴파운드 사이의 결합을 유도하는 접     

착제의 역할로써 섬유와 고무 사이의 물리적·화학적 결합을     

증가시켜 그에 따라 접착강도가 향상 된 것으로 보인다. 그     

러나 침지시간이 10분을 경과한 후부터는 접착강도가 증가     

하지 않고 감소하였으며 이는 어느 적정량 이상에서 처리하     

게 되면 섬유표면의 코팅층이 두꺼워져 코팅층에서 파괴가     

일어난 것으로 사료된다. 또한 KOH와의 비교분석을 위해 24     

시간 동안 ANF/DMSO 및 KOH/DMSO 용액에 침지 후 접     

착강도를 측정하였으며 Figure 10(b)에 나타내었다. KOH/     

DMSO 용액에 24시간 동안 침지한 공중합 아라미드 섬유의     

접착강도는 10.9% 증가하였다. 제조한 ANF 용액에 장시간     

침지하여도 우수한 접착성능을 나타내었지만 아라미드의 접     

착성능을 향상시키기 위해 많이 사용되는 KOH 용액의 경우     

장시간 침지하였을 때는 접착성능이 소폭 증가하였다. 이는     

인장강도와 같이 미반응된 KOH가 가수분해를 유도하고 공     

중합 아라미드 섬유의 열화 및 피브릴화를 일으켜서 물리적     

성능이 감소한 영향때문인 것으로 생각되며 ANF 용액을 통     

한 공중합 아라미드의 표면개질이 KOH 용액만을 통한 표면     

개질 방법보다 우수한 접착성능 나타내는 것을 확인하였다.

결  론

아라미드 섬유는 모듈러스와 강도가 높아 다양한 재료와의     

합성에 이상적인 기계적 보강재로 사용할 수 있다. 그러나 공     

중합 아라미드 및 기타 고분자는 매트릭스 재료의 응집 및     

불균일한 분포, 매끄러운 표면 및 불량한 분산성으로 인해 표     

면에 작용기가 거의 없어 고무 간의 접착력이 좋지 않다. 

본 연구에서는 공중합 아라미드 표면의 화학적 개질 및 나노     

크기의 아라미드 섬유를 표면에 코팅하여 고무와의 접착 효     

율 향상 및 고무와 공중합 아라미드 섬유간의 계면 안정성을     

향상시켰다. 이를 확인하기 위해 공중합 아라미드의 표면변     

화, 기계적 특성, 박리강도 등을 분석하였으며 고무와의 계면     

접착력을 향상시키기 위한 최적 조건을 확립하였다.

표면에 화학적 개질 방안을 도입하여 방향족 폴리아미드     

섬유인 공중합 아라미드가 수산화칼륨(KOH)을 첨가한 유기     

용매(DMSO)에서 아라미드가 나노섬유로 쉽게 쪼개질 수 있     

었으며 FTIR 분석을 통해 고유 특성은 변하지 않음을 알 수     

있었다.

제조한 ANF 용액에 침지시 인장강도가 증가하는 것을 확     

인하였으며 10분간 침지하였을 때 침지 전 대비 15.4% 증가     

할 만큼 우수한 기계적 성능을 얻을 수 있었다.

ANF 용액에 침지 시간이 증가할수록 평균 거칠기 값은 증     

가하여 공중합 아라미드와 고무 간의 접착성능을 향상시켰으     

며 침지시간이 10분일 때 접착강도가 35.6 N으로 최적의 접     

착강도를 나타내었다. 

이처럼 단시간동안 제조한 ANF 용액에 침지하였음에도 인     

Figure 10. Single fiber pullout test: (a) Interfacial shear strength of 

ANF coated aramid fibers; (b) Pullout test of treated fibers in ANF/

DMSO and KOH/DMSO solutions for 24 h.
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장강도 및 접착강도가 우수한 특성을 나타냈으며 이러한 공       

정조건은 공정시간, 비용 등이 고려되는 산업현장에 많은 도       

움이 될 것으로 생각한다. 
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